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Bugelflaschen verpacken

INTEGRIERTE WECHSELMAGAZINE | Die Privatbrauerei Haffner
in Uslar, auch ,Bergbrdu"” genannt, ist die einzige Privatbrauerei

in Stidniedersachsen. EIf Biere und Biermischgetrianke, insgesamt

rund 20 000 Hektoliter im Jahr, werden tiberwiegend in Drittelliter-

Biigelflaschen abgefiillt. Zudem setzt die Brauerei zwei verschiedene

Kisten fiir Bugelflaschen und drei unterschiedliche fiir Flaschen mit

Kronenkorken ein —der Umbau bei einem Sortenwechsel muss also

schnell gehen. Nun stehen beim Bergbriu zwei Maschinen vom

Typ .Multipac I"* des Trockenteilspezialisten Beyer aus dem sdch-

sischen RolRwein, eine zum ein-, die andere zum auspacken.

DIE FAMILIE HAFFNER ist seit Mitte des
18. Jahrhunderts in Uslar im Weserberg-
land ansiissig. Friedrich Wilhelm Haffner
griindete im Jahre 1868 die Sollinger Berg-
brauerei, zuvor war er Essigfabrikant und

Stadtmusikus. In der Brauerei wurde zu-
nichst nur Braunbier hergestellt, 1887 zog
die Braustiitie auf das heutige Grundstiick
in den Dinkelhduserweg um. Wilhelm
LWilli* Haffner (1888-1964) sicherte den

Fortbestand der Brauerei, steuerte sie nach
zwei Kriegen durch Krisenzeiten hindurch
und brachte mit Umsicht und Geschick den
Braubetrieb wieder in Gang. Der Flaschen-
bieranteil am Gesamtumsatz hatte sich
nach dem Krieg mehr als verdoppelt und
liegt heute bei tiber 75 Prozent. Das Sud-
haus wurde erneuert, Lager- und Girkeller
erweitert, neue Flaschenspiil-, Flaschen-
[iill-und Forderanlagen angeschafit.
Heute ftihrt Hinrich Haffner mit sciner
Tochter Michaela ein modernes Unternch-
men: Sudkessel und Tanks aus Stahl sorgen
fiir ein stets gleich gut schmeckendes Bier.
kontinuierlich wird investiert und die Tech-
nik in der Brauerei modernisiert. 1989
entstand ein neues Sudhaus. Die alten
Kupferkessel wurden durch Edelstahltanks
ersetzt. Die Kapazitdat wurde aul 50000 hl
verdoppelt. 1990/91 folgte die Tanklager-
Erweiterung, 1993 wurden zur 125-Jahr-



Zwei ,MultiPac I” stehen bei der Privatbrauerei Haffner im komplett modernisierten Flaschen-

keller

Immer drei Kisten je Hub — millimetergenau positioniert - werden mit Flaschen bestiickt
Fotos: Beyer

Feier zwei grolle Hallen eingeweiht. Hier
stehen die Maschinen zur Flaschenreini-
gung und -abfiillung, zum Etikettieren,
zur Inspektion der Flaschen, zum Ein- und
Auspacken der Biigel- und Kronkorkenfla-
schen sowie zum Waschen und Wenden der
Bierkisten.

iProduktpalette

Gebraut werden sieben Biere (Pils, Altstadt
Dunkel, Hefe-Weizen, Maibock, Doppel-
bock, Bernsteiner Gold (spezieller Hoplen
und englische Hefe), Henry (mildes Pils),
drei Biermischgetrinke (Alster, Diesel,
Peach'n’Passion (Dunkel + Pfirsich-Mara-
cuja)) sowie ein alkohollreies Malzbier. Das
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Bier wird {iber eine Pipeline von der Brau-
erei hoch in den neuen Komplex gepumpt,
wo esin drei jeweils 200 Hektoliter fassende
Tanks bis zur Abfiillung zwischengelagert
werden kann. Hier werden heute bis zu
18000 Flaschen pro Stunde geftillt.

EModerne Packer

.Die bisherigen Ein- und Auspackmaschi-
nen waren schon sehr alt und mussten drin-
gend erneuert werden. Durch Recherchen
in der Fachpresse und Herumfragen bei
Kollegen stield ich aul die Maschinenbaufir-
ma Bever", erlautert Hinrich Haffner. Beyer
Maschinenbau mit seiner iiber einhundert-
jahrigen Geschichte wird in der vierten Ge-

neration von Till Beyer gefiihrt und mit viel
personlichem Engagement ausgebaut.

Die von Beyer an die Privatbrauerei Hafl-
ner gelieferten Packer des Typs Multipac
[ haben frei programmierbare Verfahr-
achsen, sind kompakt und platzsparend
konstruiert sowie komplett aus Edelstahl
gebaut. Die Maschinen arbeiten aufgrund
der eingesetzten Gegengewichtstechnik ex-
trem energiesparend, da Gegengewicht und
Ausleger im Gleichgewicht sind und immer
nurdie Flaschenmasse beschleunigt werden
muss. Die Bedienung erfolgt {iber TouchPa-
nel. Dasamtliche Zeiten, Geschwindigkeiten
sowie die kompletten Kurvendaten auf dem
Panel abrufbar sind, kann der Kunde nach
entsprechender Einweisung auch neue Fla-
schensorten selbststiindig in Betrieb neh-
men. Ebensoist das tiber das standardmilSig
enthaltene Modem moglich. Durch inte-
grierte Laufzeitiiberwachungen und Weg-
messungen werden die Schmierintervalle
der Maschine kontrolliert und bei Bedarf
dem Bediener gemeldet. Die Flaschentische
sind t-formig, die Gassenfithrungen aus
Edelstahl und mittels so genannter ,Kamm-
bleche” auf jedes Format schnell einstellbar.

I Leistungsparameter

Biszu 24 000 Flaschen (0,5 oder 0,33 1) mit
Kronenkorken und bis zu 1000 Biigelver-
schlussflaschen konnen in der Stunde ein-
und ausgepackt werden. ,Das Schwierige
sind die Biigelflaschen, zudem haben die
Kisten bei Haffner ein sehr enges Innen-
mall, Wir hatten mit unseren speziellen
Packtulpen also keine Toleranzen, um die
Flaschen storungsirei auszupacken. Daher
haben wir unseinen kleinen Kniff einfallen
lassen: Die Kisten (immer drei auf einen
Hub) werden an einer kleinen Kante ganz
exakt positioniert. So stehen alle Kisten
immer millimetergenau an der gleichen
Stelle, und es gibt keinerlei Schwierigkeiten
beim Ein- oder Auspacken®, berichtet Till
Beyer.

Laut Hinrich Haffner klappt das ab-
solut reibungs- und problemlos. .Da wir
ja zwei verschiedene Kisten fiir Biigellla-
schen und drei unterschiedlich fiir un-
sere Euro- und Steinie-Flaschen haben,
miissen die beiden Packer regelmilig
umgebaut werden. Es war uns wichtig,
dass das schnell und zuverlissig funkti-
oniert. Durch die integrierten automa-
tischen Wechselmagazine schaffen wir das
mittlerweile in maximal zehn Minuten.”

B. Brosch



